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材料はマホガニーの厚板 5～７mmに挽き割り 1台当り6枚・失敗多く一日掛かり ﾄﾘﾏｰにて2.5～3mm厚に

幅広用に2枚突合せ接着(ﾌﾞｯｸﾏｯﾁ) ﾓｰﾙﾄﾞ用のｹﾞｰｼﾞも必要 ﾓｰﾙﾄﾞ用板の切り出し材料はｺﾝﾊﾟﾈ材 簡易ﾓｰﾙﾄﾞ完成

ﾊﾛｹﾞﾝﾗﾝﾌﾟ入りﾊﾟｲﾌﾟにてｻｲﾄﾞの曲げ ﾓｰﾙﾄﾞに入れて固定 別途作成のﾊﾞｯﾌﾙと端子板接着 面板接着用のﾗｲﾆﾝｸﾞを接着

予め荒切り・ﾌﾞﾚｲｼﾝｸﾞをした面板接着 両面とも1200凸Rをかけます 両面接着後外形を整え、塗装の準備
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